
Мин];1стерство образования и науки РТ 
Государственное автономное профессиональное 

образовательное учреждение 
«КАЗАНСКИЙ РАДИОМЕХАНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

:м
I1M.04 ВЫПОЛНЕ 

проФ Е сси:я

по програм 

по специальнс 

15.0

(предусматр!
дистан]:!;:

штора по УР 

f y i  Н.А. Коклюгина

20а>^Г.

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

профессионального модуля 

НИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ 

РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ

пе подготовки специалистов среднего звена 

сти среднего профессионгшьного образования 

2.08 «Технология машиностроения»

(базовой подготовки)

1вает использование электронного обучения, 
ионных образовательных технологий)

Казань, 2020



Программа профессионал: 
ственного обр£130вательно станд 
ния образовательной программ 
ППССЗ) 15.02.08 «Технология ЛЕашиностроения»

Организация-разработчик:

Разработчик:
Чичарина Лидия Анатольевна, преподаватель 
первгш квалификационная ь:атегория

РАССМОТРЕНО 

Предметной цикловой komi  ̂

Протокол № , /  от 

Председатель ПЦК

ьного модуля разработана на основе Федерального государ- 
арта по специальности среднего профессионального образова- 

подготовки специалистов среднего звена (далее -  СПО[Ы

'АПОУ «Казанский радиомеханический колледж»

ссиеи

"Уо 20<^г.



СОДЕРЖАНИЕ

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ П1|ОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 4

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 6

I4E ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 7

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ЕРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 14

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕ31 /^ЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 16 

МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)



1. ПАСПОРТ ПРО] ТАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ 
ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ

1.1.0бласть применения программы

Прогр£1мма профессионал: 
разовательной программы в cooi 
ного образования образовательк: 
-  СПО ППССЗ) 15.02.08 «Техно; 
фессиональной деятельности (BI 
ветствующих профессиональньн^ 

ПК 4.1. Выполнение всех 
ПК 4.2. Выполнение всех 
ПК 4.3. Выполнение рабоЬ

Программа профессионат: 
профессионашьном образовании.

1.2. Цели и задачи профессиоп 
фессионально] о модуля

С целью овладения указФ 
щими профессиональными комп 
модуля должен: 

иметь:
- теоретические знания по выпо;|[

иметь практический оп
- выполнения всех видов общесф
- работы на токарных станках 
личной конфигурации;
- конт]эоля качества выполненнф:

уметь:
- выполнять плоскостную и прос
- выполнять правку, гибку, рубку'
- выполнять опиливание металла:
- выполнять сверление, зенкеров
- выполнять обработку резьбовы:
- выполнять клепку;
- выполнять шабрение, притирк^
- выполнять пайку, лужение, склс
- выполнять токарную обработ[{ 

верхностей, внутренних повер: 
деталей, корпусных деталей, 0|'

- обрабатывать детали по 12-14 
режущего инструмента и унивС 
зированньгк станках, налаженн! 
деталЕей или в;ыполнения отдел ь

- нарезать наружную и внутре; 
плап]:кой;

- упршшять станками (токарноцё
- оказ;ывать помощь при устану 

боле(5 высокой квалификации;
- убирать стружку;

ьного модуля является частью основной профессиональной об- 
гветствии с ФГОС по специальности среднего профессиональ- 
ой программы ПОДГОТОВК1Г специалистов среднего звена (далее 
1ЮГИЯ машиностроения», 13 части освоения основного вида про- 
ПД); Выполнение работ по профессии 19149 Токарь - и соот- 
/общих компетенций (ПК/ОК): 
видов общеслесарных работ 
видов механических работ 
г на токарных станках

[ЬНОГО модуля может быть использована в дополнительном 
на курсах переподготовки и повышения квалификации.

ального модуля -  требования к результатам освоения про-

нным видом профессионгшьной деятельности и соответствую- 
[етенциями обучающийся в ходе освоения профессионального

нению общеслееарных и механичееких работ;
Ыт:
харных и механических ]забот;
различных конструкций и типов по обработке деталей раз- 

X работ;

транственную разметку;
А и резку металла;
•5
ание, зенкование и развертывание отверстий;
X поверхностей метчиком и плащкой;

и доводку;
;ивание;
:су: наружных цилиндрических поверхностей, конических по- 

^[ностей, нарезание резьбы, фасонных поверхностей, нежеетких 
'у1Д и  доводочные операции;

1хвалитетам на универсальных токарных станках с применением 
реальных приспособлений и по 8-11 квалитетам на специали- 
ых для обработки определенных простых и средней сложности 
:.ных операций;
:ннюю треугольную и прямоугольную резьбы метчиком или

нтровыми) с высотой центров 650-2000 мм;
вке и снятии деталей, при промерах под руководством токаря



- выбирать режущие инструменты и технологическую оснастку;
- затачивать режущие инструменты;
- осуществлять размерный контроль;
- выполнять фрезерование различных поверхностей;
- выполнять строгальные работы;
- выполнять шлифовальные работы.

знать:
- требования ТБ, пожаробезопасности, нормы промсанитарии, требования к организации ра

бочего места;
- классификацию и маркировку сталей, чугунов, цветных: металлов и сплавов, инструменталь

ные материалы, их выбор;
- определения: шероховатость, точность их обозначения, знать как пользоваться штангенцирку

лем, микрометрическим инструментом, калибрами, шаб.гюнами, индикаторами;
- группы и типы станков, их обозначения, основные п]зиспособления для установки, фикса

ции деталей на станке, определения производственного и тех процессов, операции, установки, 
перехода и движения в станках;

- принципы нанесения разметки, определения базовой поверхности, применяемые инстру
менты; знать сущность процессов, используемый инструмент, и углы его заточки, приемы 
выполнения работ;

- виды поверхностей, приемы опиливания, различать напильники, надфили;
- оснащение рабочего места, технологию и приемы в]лполняемых работ, режущие инстру

менты, способы контроля обработанной поверхности;
- устройство, рабочие движения сверлильного станка, виды выполняемых работ, инструмен

ты;
- клепаные соединения, заклепки, оснастку и инструмент для клепания;
- виды резьб, применяемый режущий и контрольный инструменты;
- существующие припои, инструменты, технологии;
- основные узлы токарных стазтков, их назначения, дви;1кения, режущие инструменты и их за

точку, назначение технологической оснастки;
- способы обработки цилиндрических, конических деталей, нежестких деталей, режущие и ме

рительные инструменты, режимы резания;
- способы обработки внутренних поверхностей деталей, применяемые режущие и мерительные 

инструменты, технологическую оснастку;
- виды и типы резьб для соединения деталей и для передачи движения, одно и многозаходные 

резьбы, способы нарезания, используемый режущий и мерительный инструмент;
- типы фрезерных станков, основные движения, способы фрезерования, режущие инструмен

ты, технологическую оснастку, режимы резания;
- назначение и основные узлы сверлильных станков, движения, сверления и рассверлива

ния, зенкерования, зенкования и развертывания инструменты, оснастку, режимы;
- назначение и основные узлы продольно и поперечно строгальных станков, виды выпол

няемых работ, инструменты, оснастку, режимы;
- назначение и основные узлы различных типов шлифовальных станков, абразивные ин

струменты, виды выполняемых работ, оснастку, режимы;
- систему допусков и посадок;
- квалитеты и параметры шероховатости;
- назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жргдкостей.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего -  519 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося -  231 час, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  154 часа; 
самостоятельной работы обучающегося -  77 часов; 

учебной и производственной пргжтики -  288 часов.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение 
обучающимися видом профессиональной деятельносз:и (ВПД) Выполнение работ по 
профессии 19149 Токарь, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 
компетенциями:

Код Наименование результата обучения

ПК 4.1. Выполнение всех 
видов общеслесарных работ

-  выбор слесарных инструментов и приспособлений для сле
сарной обработки простых деталей.

ПК 4.2. Выполнение всех 
видов механических работ

- участие и выполнение обработки заготовок, деталей на 
сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках

ПК 4.3. Выполнение работ 
на токари[ых станках

-  правила управления токарным станком;
-  установка деталей в универсальные приспособления при 
работе на токарных станкам;

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типо
вые методы и способы выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество

ОКЗ Принимать решения в стагщартных и нестандартных ситуаци
ях и нести за них ответственность

ОК4 Осуществлять поиск и использование информации, необхо
димой для эффективного выполнения профессиональных за
дач, профессионального и .личностного ра2;вития

ОКЗ Использовать информационно-коммуникационные техноло
гии для совершенствования профессиональной деятельности.

ОК6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с 
коллегами, руководством, потребителями

ОК7 Самостоятельно определять задачи профессионального и лич
ностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение К1!аг[ификации

ОК8 Самоетоятельно определять задачи профессионального и лич
ностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение К1!алификации

ОК9 Быть готовым к смене технологий в профессиональной дея
тельности



у  г  А  1Г1 L i r K J ^ S L S ^ K ^ k L K J n / X J l D n y j l  V J  JM

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ
» Т Г Т » / ^ Л Ч 1 7 / ^ ^ Т Т Г Г Т % / Г  Т »  А 1 - > / ^ Т ¥ Т Т Х Г  Т Т / ^  Т Т П Т Л Т Т ^ / ^ 'Т ’Г Г А Л ^ ^  Т Т Л 7 * \Т Л  А ¥ T ¥ T ¥ V1АГ Д\РЛУ1УП\Л  ̂ X̂ JLJ

Код
профессио

нальных
компетенций

Наименования
разделов

профессионально
го

модуля

Всего
часов

О Й Т - Р М  n r»P 1V fP iH M j n T R P n P H H K i t t  Н Я  П Р К П Р Н И Р

междисциплинарного курса (курсов)
Практика

Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
обучающегося

Самостоятельная
работа

обучающегося Учебная,
часов

Производственная 
(по профилю 

специальности),
часовВсего,

часов

в т.ч.
практические

занятия,
часов

в т.ч. с 
применен 
нем ДОТ,

часов

в Т.Ч., 
курсовая 
работа,
часов

Всего,
часов

в Т.Ч., 
курсовая 
работа,
часов

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
ПК 4-1 Раздел 1. Общесле

сарные работы 86 30 8 - 20 36

ПК 4-2 Раздел 2. Механи
ческие работы 83 32 8 - 15 36

ПК 4-3 Раздел 3. Оборудо
вание, инструмент 
и приспособления, 
применяемые при 
токарной обработ
ке

278 92 -л лJ4 -)Z - л4Z -й л  А 14^

Учебная практика 216
Производственная
практика 72 I A

Всего: 519 154 50 32 - 77 - 216 72



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ
ЛГ ТЪ а  Т*'^^ТТ'ГЖ'ХГ ТХ ЛХ ЛТТУ^^ТП ГТ'Л Л" ^  ТТ'Ж 7*\Т/» А ТТТХХ'ЖТ'

Наименование разде
лов профессионального 
модуля (НМ), междис
циплинарных курсов 

(МДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа

Объем
часов

с приме
нением 

ДОТ

Уровень
освоения

М Д К . П4.П1 В м п п л н ен и е  пяйпт пп ттпшЬесгчи 1 9 1 4 9  Тш сапь 231 32
Раздел 1. Общеслесарные работы. 50

Содержание 22
1 ТЗкрярнир. Сппрпжянир и пбт,ем v4e6Hnn ппяктики ТК ГТпомсянитяпия. ппотивопо---- • Г-. X"----- --  X-- ' Г  ' 'JT^JT

жарная
безопасность. НОТ и организация рабочего места

2 2

2 Инструментальные и материалы, применяемые в машиностроении 2 2
3 Шероховатость поверхностей, допуски и предельные отклонения, мерительные и 

контрольные инструменты
2 2

4 Технологическое оборудование, оснастка, классификация металлорежущих стан
ков. Технологический процесс. Типы производства.

2 2

5 Виды слесарных работ. Разметка плоскостная и пространственная. Оснастка, ин
струменты.

2 2

6 Правка, гибка, рубка, разрезка металла. Оборудование, инструменты 2 2
7 Опиливание различных поверхностей. Технологическая оснастка, инструменты. /л

Z
--ч

8 Шабрение и притирка. Инструменты 2
9 Сверление, зенкерование, развертывание. Клепка. Оборудование, тех. Оснастка, 

инструменты.
2 2

10 Нарезание резьбы метчиками и плашками. Оснастка, инструмент 2 2
11 Пайка, лужение, склеивание. Припои, клеи. Инструменты. 2 2
Практические занятия 8
1 Разметка по шаблону и чертежу изделия 4 3
2 Определение шага резьбы, диаметра резьбы 4 3
Самостоятельная работа 20
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы. Систематическая проработка учеб
ной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учеб
ных пособий, составленных преподавателем). Работа с Интернет ресурсами. Самостоя
тельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по

20



ЕСКД и ЕСТП.
Раздел 2. Механические заботы 47

Содержание 24
1 Токарные работы, устройство токарных станков, оснастка, инструменты. 4 2
2 Наружное точение цилиндрических, конических, фасонных поверхностей. Ин

струменты.
4 2

3 Обработка внутренних поверхностей. Инструменты, оснастка. 4 2
4 Резьбы. Нарезание резьбы резцами, гребенками, производительные способы наре

зания резьбы.
4 2

5 Фрезерные работы. Устройство фрезерных станков. Оснастка, инструменты. 2 2
6 Сверлильные станки, оснастка, инструменты, выполняемые работы. 2 2
7 TTTLигит«=» r'T'QXJTrTT ?ЛЯ(УПТТчТ1. W X «p4.XAJ.VXX J V_» V/XXV4.V/ X iVV4.« XXXX  ̂ АТАГАХ X XpTx  ̂ xxx̂ xxx V ,»xxxxx^ ^  ^ 2 2
8 Шлифовальные станки, оснастка, инструменты, выполняемые работы. 2 2
Практические занятия 8
1 Расчет оборотов шпинделя по кинематике станка модели 16 К20. 4 3
2 Настцбйка станка на нарезание многозаходных резьб 4 3
Самостоятельная работа 15
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы. Систематическая проработка учеб
ной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учеб
ных пособий, составленных преподавателем). Работа с Интернет ресурсами. Самостоя
тельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по 
ЕСКД и ЕСТП.

15

Раздел 3. Обооудование, инстиумент и приспособления, применяемые при токарной обработки 134
Содержание 56
1 Основы теории резания. Движения отдельных элементов станка. Основные эле

менты резания: скорость резания, подача, глубина резания. Силы в процессе реза
ния. Факторы, влияюпзие на силы резания (свойства обрабатываемого материа
ла, режимы геометрия резца смазка и охлаждение

6 2

2 Теплообразование при резании и его влияние на процесс обработки. Процесс об
разования стружки. Свойства поверхностного слоя, его изменения в процессе 
резания. Охлаждаюш:ие жидкости: состав, назначение, область применения.

4 2

3 Режущий инструмент для токарной обработки металлов. Резцы, сверла, зенкеры, 
развертки, плашки, метчики. Геометрические параметры инструмента и матери
ал. Типы резцов сверл, зенкеров, разверток, плашек, метчиков для различного ви
да токарных работ. Правила заточки инструмента для обеспечения оптимальных

6 2



режимов резания различных металлов. Изное и етойкость инетрумента.
лн Основные сведения о технологическом процессе механической обработки Содер

жание технологического процесса и его основные элементы. Понятие о заго
товке, обработке ее резанием. Исходные данные для составления технологиче
ского процесса. Назначение и содержание операционных карт и технологического 
процесса механической обработки деталей.

л
ч

г \
А

5 Способы обработки наружных цилиндрических и торцевых поверхностей После
довательность обработки деталей типа вала (гладкого и с уступами) и типа втулки 
(сквозной и глухой). Выбор способа и очередности обработки отдельных поверх
ностей и инструментов. Понятие о базировании и базах. Значение баз для обеспе
чения технологических требований к готовой детали, её ремонтопригодности.

6 2

6 Способы закрепления заготовок деталей. Центры и центровые оправки как 
наиболее универсальная база. Выбор установочных баз при штучном изготовле
нии деталей и изготовлении партиями. Способы закрепления заготовок деталей.

6 2

7 Способы обработки цилиндрических отверстий. Виды отверстий, их размеры, точ
ность. Операции, применяемые для обработки отверстия. Последовательность об
работки отверстий для получения требуемой точности. Точность размеров отвер
стия и его шероховатость в зависимости от вида обработки отверстия.

4 4 2

8 Особенности установки сверл с цилиндрическим и коническим хвостовиком. 
Назначение переходных втулок с конусом Морзе. Номера конуса Морзе. Порядок 
применения специального держателя. Порядок определения глубины сверления.
Т—Г о  г*тт< -»  Т Т  Т "Г Г \  т г  /^ п ч -г  т т т  /~%ттт-г г г  ‘Г\ -ст-т-г г г  ~ \ Т  1—' 'г-г-г т Г-* ГГ '/^Ч"ГТ /••¥-¥• ■•>4 /-чг^-т-т/-ч Т-Ч X ̂
X x a o n o - T L v i a i a v ,  и р х н у х ч ^ п ^ т а л  p a v ^ - i a M H i s a n i i / i .  j  и х ы  > 3 a i U 4 i v j a .  v _ / A . t T v i a

растачивания отверстий. Порядок определения и установки глубин. Способы 
нарезания крепежной резьбы. Порядок подготовки заготовки к нарезанию резьбы. 
Процесс нарезания резьбы круглыми плашками. Скорость резания. Назначение, 
область применения, материал метчиков. Метчики, применяемые для нарезания 
резьбы в сквозных отверстиях за один рабочий ход.

4 4 2

9 Работы при наладке станка на обработку конуса. Геометрические зависимости и 
расчетные формулы настройки станков при различных способах обработки ко
нических поверхностей. Последовательность работ при наладке станка на обра
ботку конуса. Точность расположения вершины и режущей кромки резца и гео
метрические параметры обработанного конуса. Рекомендуемые режимы резания 
при обработке конуса; настройка на них станка

6 6 2
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10 Способы обработки фасонных поверхностей. Детали с фасонными поверхностя
ми. Способы обтачивания фасонной поверхности. Конструкция шаблона для 
проверки фасонной поверхности. Особенности обтачивания фасонных поверхно
стей в центрах, фасонного точения врзшную. Настройка станка при обработке фа
сонных поверхностей. Расчет погрешности профиля в зависимости от смегце- 
ния режугцей кромки относительно оси детали. Понятие о коррегировании 
профильной кромки в зависимости от ее положения относительно оси детали.

6 2

11 Полирование поверхностей изделий
Абразивные материалы, применяемые при полировании, их назначение, расшиф
ровка. Приемы полирования мелких деталей и деталей, больших по длине. Режи
мы резания. Точность и шероховатость. Техника безопасности. Накатывание риф
лёных поверхностей
Накатные ролики, их разновидности, назначение. Правила установки роликов при 
нака-тывании рифленых поверхностей. Приемы накатывания. Режимы резания. 
Контроль качества. Техника безопасности.

4 4 2

Практические работы 34
1 Измерение геометрических параметров резца 4
2 Измерение геометрических параметров сверла 2 3
3 Расчет режимов резания при точении 4 3
4 Расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании, развертывании 4 'У

Лабораторные работы
1i . --- ---------------------------------------- ------------------ -----iiadpuw.J4.a L/ianjva па pas-/ianni5annc ч^льи^пыл u incp^m n. Л Л-t О
2. Настройка станка на нарезание метрической резьбы плашкой; 2 2
3 Настройка станка на нарезание метрической резьбы метчиком; 2 2
4. Настройка станка на обработку конусов при помош;и поворота верхних салазок 

суппорта;
2 2

5. Настройка станка на обработку конусов при помош:и конусной линейки; 2 2
6. Настройка станка на накатывание рифлений; 2 2
7. Нстройка станка на обработку детали «Валик гладкий»; 4 3
8. Настройка станка на обработку детали «Втулка»; 2
Дифференцированный зачет 2 HiСамостоятельная работа 77
Систематическая проработка учебной и специальной технической литературы (по во
просам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подго
товка к лабораторным и практическим работам с использованием методических реко- ____________
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мендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и под-
готовка к их защите. Работа с Интернет ресурсами. Самостоятельное изучение правил 
выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Учебнан практика ^ -1
Виды работ
- упражнения по плоскостной разметке с применением разметочных инстр}тиентов;
- резание ножовкой и рз^ными ножницами листового, полосового и круглого металла;
- рубка металлов по риске. Заточка зубила на заточном станке;
- опиливание широких плоскостей чугунных и стальных заготовок;
- опиливание криволинейных и выпуклых поверхностей;
- правка листовой и полосовой стали вручную и с помош;ью приспособлений;
- управление сверлильным станком, установка сверлильных патронов, переходных втулок, сверл; ..
- сверление ручной и электрической дрелями. Зенкование отверстий под заклепки и головки болтов;
- нарезание внутренней резьбы в сквозных отверстиях;
- нарезание наружной резьбы на прзпгках и трубах. Проверка нарезанной резьбы резьбовыми калибрами;
- клепка заклепками с полукруглыми и потайными головками;
- методы работы с измерительными инструментами;
- изготовление изделия средней сложности по чертежам и технологическим картам;
- освоение приемов по заточке режущего инструмента;
-обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей;
- обработка цилиндрических отверстий;
- Г>̂ >рявпТТ̂Я ТТПТЧРрХИОРТРЙ'
- обработка фасонных поверхностей;
- нарезание крепежной резьбы;
- техническое обслуживание токарно-винторезного станка;
- упражнения по управлению токарным станком;
- обработка крупногабаритных и тонкостенных деталей.
Ж1.риИЗ»идСд tscHtiuu ii|j<tKгикя (иО рабочей профессии) / ̂
Виды работ
- чтение чертежей;
- выбор способов обработки поверхностей и назначение технологических баз; i,
- изучение устройства и принципы работы токарно-винторезного станка;
- ознакомление с назначением и условиями применения универсальных приспособлений;
- ознакомление с назначением и применением режущего инструмента;
- обрабатывать детали по 12-14 квалитетам на универсальных токарных станках с применением нормального ре-
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жущего инструмента и зшиверсальных приспособлений и по 8-11 квалитетам на специализированных станках.
налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных one-
раций;
- нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбу метчиком и плашкой;
- управлять станками (токарноцентровыми) с высотой центров 650-2000 мм;

- оказывать помогць при установке и снятии деталей, при промерах под руководством токаря более высорюй квали
фикации; убирать стружку;

Примеры работ:
1. Баллоны и фитинги - токарная обработка.
2. Болты и гайки - нарезание резьбы плашкой и метчиком.
3. Болты откидные, держатели -  полная токарная обработка.
4. Валы длиной до 1500 мм (отношение длины к диаметру до 12) - обдирка.
5. Винты с диаметром резьбы до 24 мм -  токарная обработка с нарезанием резьбы плашкой и метчиком.
6. Воротки и клуппы - полная токарная обработка.
7. Втулки гладкие и с буртиком диаметром и длиной до 100 мм - токарная обработка.
8. Детали типа втулок, колей из неметаллических материалов — токарная обработка по Н12-Н14.
9. Втулки для кондукторов - полная токарная обработка с припуском на шлифование.
10. Диски, шайбы диаметром до 200 мм - полная токарная обработка.
11. Изделия литые - токарная обработка.
12. Заглушки резинометаллические диаметром до 200 мм - токарная обработка (в сборе).
13, Заготовки игольно-плэ.тиновых изде.лий - отрезка по д.лине.
1 /1 О̂'Г'/Л'Т'/ЛПТУТ! _ /̂ nrt*»<a'̂ OTTTÎ  ТТ TT̂TT'T'-r>/~VTIT/*0АТ. ч-»и.А АЧ̂АЭГУАА ~ W А pVOCAJXJriV 1ГА Дч̂ П А
15. Изделия бумажные литые - токарная обработка.
16. Кольца диаметром до 200 мм - полная токарная обработка.
17. Крышки простые диаметром до 200 мм - полная токарная обработка.
18. Литники прессованных деталей - отрезка.
19. Метчики, развертки, сверла - подрезание торца и обтачивание шеек под сварку.
20. Наконечники переходные несложной формы - полная токарная обработка
21. Образцы тавровые полособульбового профиля № 9-14 - полная токарная обработка. Отверстие глубиной до 20
диаметров сверла - сверление.

Всего 519
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗ!АЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-технич(гскому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает налг[чие механической мастерской и сле
сарной мастерской.

Оборудование мастерской:
- верстак слесарный с индивидуальным освещением и запщтными экранами;
- параллельные поворотные тиски;
- комплект рабочих инструментов;
- измерительный и разметочный инструмент.

Станки универсальные:
- сверлильный;
- токарно-винторезный;
- универсально-фрезерный;
- зубофрезерный;
- плоскошлифовальный;
- круглошпифовальный;
- поперечно строгальный;
- заточной.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской «Работы на универсальных стан
ках»:
1. Токарной:

- рабочие места по количеству обучающихся;
- станки:Токарно-винторезный станок мод. 8.1-410-7(30, заточные;
- наборы режущих инструментов и приспособлений;
- комплект измерительных инструментов;
-столы слесарные с ограждением;
- набор слесарного инструмента;
- заготовки;
- техническая и технологическая документация.

Станки с ЧПУ:
Монитор 24" : Manufacturer -  Acer 
Model - KG241Pbmidpx 
Size - 56x33x60 (24")
Extra details - 24" Full HD (1920x1080) LCD 
Компьютер - тип 3 : Manufacturer - Dell 
Model - Alienware Aurora R8 
Size - 21x36x47 cm
Extra details - CPU 17 8700 / RAM 32 GB DDR4 2400 GHz / HDD 1Tb / SSD 256 / nVidia 

Ge-Force GTX1070 GPU 8 GB / Win 10 / without internet connection

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера
туры

Основные источники:
1. Алексеев В.С. Токарные работы Моеква,: Инфра-М,2016 365с.
2. Богдасарова Т.А. Токарь-универсал Москва,: АКАДЕ1У1А, издательский центр «Академия», 
2015.-286С.
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3. Б.С. Покровский, В.А.Скакун Слесарное дело MocKEia,: издательский центр «Академия», 
2014.-320е.

Дополнительные источники:
1. Вереина Л.И. Справочник токаря Моеква,: АКАДЕМА, 2014.-446с.
2. Махалько А.М. Контроль станочных и слесарных работ М.: Высшая ш кола2016,272 с.

Интернет-ресурсы:
1. Электронный ресурс, федеральный портал «Росеийекое образование» Форма доетупа: 

http://www.edu.ru/
2. Электронный ресуре «Единое окно доступа к образовательным ресуреам» Форма доступа: 

http://window.edu.ru/
3. Электронный рееурс « Единая коллекция цифровьрс образовательных;» Форма доступа: 

http://school-collection.edu.]ru/
4. Электронный ресуре «Ф'едеральный центр информационно-образовательных рееуреов» 

Форма доетупа: http://feior.edu.ru/
5. Электронный рее}фс «Курс лекций по метрологии, етандартизации и сертификации» Форма 

доетупа: http ://studentnik.net/
6. Электронный ресуре «Курс лекций по технологическ;ому оборудованию» Форма доступа: 

http ://studentnik.net/
7. Электронный ресурс, порт<ш «Машиностроение» Форма доетупа: http://wMwy.mashportal.net/

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Освоение модуля ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям ра

бочих, должностям служащих» должно предусматривать ]гзучение дисциплин ЕН.01 Математи
ка, ЕН.02 Информатика, ОП.01 Инженерная графика, ОП.02 Компьютерная графика, ОП.ОЗ 
Техничеекая механика, ОП.04 Материаловедение, ОП.ОЗ Метрология, етандартизация и серти
фикация, ОП.06 Процессы формообразования и инструменты.

Реализация программы профеееионального мод;щя предполагает расередоточенную 
учебную практику в процессе обучения модуля и концеш'рированную производственную прак
тику в конце модуля.

Аттестация у^гебной практики проводится по результатам производственных характери
стик по итогам практики и пробной квалификационной работы, а аттестация по итогам произ
водственной практики проводится на основании результатов, подтверждаемых отчетами и 
дневниками практик студентов, а также отзывами руковол;ителей практики на студентов.

Результаты прохождсЕгия учебной и производственной практик учитывается при прове
дении государственной (итоговой) аттестации.

Изучение программы профессионального модуля завершается экзаменом (квалификаци
онным), результат которого оценивается в виде комплексной оценки и с присваиванием рабоче
го квалификационного разряда выбранной профессии.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессио
нального образования, соответствующего профилю модуля Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Выполнение работ по профес
сии 19149 Токарь).

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты -  преподаватели 
междисциплинарных курсов, а также общепрофессионал1.ных дисциплин: «Технология маши
ностроения»; «Технологическое оборудование»; «Метрологии, стандартизации и сертифика
ция»; «Процессы формообразования и инструменты».

Мастера: наличие 5-6 кв;алифицированного разряда с обязательной стажировкой в про
фильных организациях не ре:же l-ro раза в 3 года. Опыт деятельности в профильных организа
циях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты 
(освоенные профессио- 
нальные компетенции)

Основные показатели 
оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки

ПК 4.1. Выполнение всех 
видов общеслесарных ра
бот

-  выбор слесарных инструментов и при
способлений для слесарной обработки 
простых деталей.
-  демонстрация навыков расчета межопе- 
рациониых припусков и дс'пусков на ме
жоперационные размеры.
-  выполнение слесарной о(5работки в со
ответствии с требуемой технологической 
последовательностью.
-  использование контрольно
измерительных инструментов при выпол
нении слесарных работ.
-  соблюдение правил техники безопасно-
сти при выполнении слесарт[ых работ_____

-  тестирование
-  экспертная оцен
ка выполнения 
практических заня
тий;
-  комплексная ра
бота по результатам 
учебной практики;
-  экзамен по МДК;
-  комплексный эк
замен по модулю;

ПК 4.2. Выполнение всех 
видов механических работ

-  участие и выполнени!; обработки 
заготовок, деталей на сверлильных, токар
ных, фрезерных, шлифовальных станках;

-  тестирование
-  экспертная оценка 
выполнения прак
тических занятий;
-  комплексная ра
бота по результатам 
учебной практики;
-  экзамен по МДК; 
комплексный экза- 
мен по модулю;

ПК 4.3. Выполнение работ 
на токарных станках

-  знаний техники безопасности при рабо
те на токарных станках;
-  правила управления токарным станком;
-  установка деталей в унив(2рсальные при
способления при работе на токарных стан
ках;
-  обрабатывать длинные в;злы и винты с 
применением подвижного и неподвижного 
люнетов;
-  обработка наружных и внутренних фа
сонных поверхностей;
-  обработка червяков;
-  обработка наружных и внутренних резь
бовых поверхностей;
-  заточка режущего инструмента для то-
карных станков._______________________

Формы и методы контроля и оценки результатов сбучения должны позволять проверять 
у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие 
общих компетенций и обеспечивающих их умений.
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Результаты
(освоенные общие компе

тенции)

Основные показатели оценки 
результата

Формы и методы кон
троля и оценки

ОК 1. Понимать сущность 
и социальную значимость 
своей будупдей профессии, 
проявлять к ней устойчи
вый интерес

пр

яс
мс

[семонстрация интереса к будущей 
офессии;
аргументированность и полнота объ- 
гения сущности и социальной значи- 
сти будущей профессии.

- портфолио студента;
- участие в конкурсах 
профессионального ма
стерства;
- кружковая работа;
- внещняя активность 
студента

ОК 2. Организовывать соб- 
ствентЕую деятельность, 
выбирать типовые методы 
и способы выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их эффектив
ность и качество

-
бо
об
не
до
-
по

!ыбор и применение методов и спосо- 
в решения профессиональных задач в 
ласти выполнения работ по одной или 
сжольким профессиям рабочих, 
лжностям, служащих;
)ценка эффективности и качества вы- 
лнения;

- отзывы, характери
стики, рекомендации с 
мест практики

ОК 3. Решать проблемы, 
оценивать риски и прини
мать решения в нестан
дартных ситуациях.

нь
вь
ск
ст

решение стандартных и нестандарт- 
IX профессиональных задач в области 
[полнения работ по одной или не- 
ольким профессиям рабочих, должно- 
ям, служащих;

Наблюдение за процес
сом выполнения произ
водственной ситуации. 
Результат выполненной 
работы (экономия ма
териала, времени, 
эл.энергии и Т .Д .) .

ОК 4. Осуществлять поиск 
и использование информа
ции, необходимой для эф
фективного выполнения 
профессиональных задач, 
профессионального и лич
ностного развития

ик

ко

эффективный поиск необходимой 
формации;
использование различных источни- 
]з, включая электронные;

- подготовка рефератов 
(докладов, сообщений 
по различной темати
ке);
- участие в конкурсах 
профессионального ма
стерства

ОК 5. Использовать ин- 
формащионно- 
коммуникационные техно
логии для совершенствова
ния профессиональной дея
тельности.

иг
те
те

демонстрация навыков использования 
формационно- коммуникационные 
хнологии в профессиональной дея- 
пьности;

- подготовка мультиме
дийных презентаций

ОК 6. Работать в коллекти
ве и команде, обеспечивать 
ее сплочение, эффективно 
общаться с коллегами, ру
ководством, потребителя
ми.

yN
НЬ

взаимодействие с обучающимися, 
[ение сплотить обучающихся в еди- 
]й коллектив

- участие в учебных, 
образовательных, вос
питательных мероприя
тиях в рамках специ
альности

ОК 7. Ставить цели, моти
вировать деятельность 
подчиненных, организовы
вать и контролировать их 
работу с принятием на себя 
ответственности за резуль
тат выполнения заданий.

ПС

за

проявление ответственности за работу 
дчиненных, результат выполнения 
цаний

участие в учебных, об
разовательных, воспи
тательных мероприяти
ях в рамках специаль
ности
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OK 8. Самостоятельно 
определять задачи профес
сионального и личностного 
разви1'ия, заниматься само
образованием, осознанно 
планировать повышение 
квалификации.

-
ни
УР

гшанирование обучаюш;и]у[ся повыше- 
я личностного и квалифр1кационного 
овня

Наблюдение за процес
сами оценки и само
оценки, видение путей 
самосовершенствова
ния, стремление к по
вышению квалифика
ции.

ОК 9. Быть готовым к 
смене технологий в про
фессиональной деятельно
сти

об
ст

проявление интереса к инновациям в 
ласти профессиональной деятельно- 
и

Наблюдение за ориен
тированием в условиях 
частой смены техноло
гий в профессиональ
ной деятельности.
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